某印刷電路板公司委託環保公司進行廢液回收作業因以含不相容化學物品之容器盛裝酸性廢液致產生高濃度硫化氫造成勞工2人死亡4人受傷
一、 行業分類（代碼）：電子零組件製造業
二、災害類型（分類號碼）：與有害物接觸
三、災害媒介物（分類號碼）：硫化氫
四、罹災程度：2人死亡、4人住院治療
五、災害發生經過：
96年5月21日下午2時左右，台北縣某印刷電路板公司例行請環保公司回收製程使用過之化學酸性廢液（硝酸鎳及硫酸鎳），由於當日該環保公司負責回收作業之司機未先將儲放廢液之回收桶清洗乾淨（內殘留一定量之硫化鈉溶液），即利用輸送管將廢液裝填入回收桶內，以致化學酸性廢液與硫化鈉混合發生劇烈化學反應產生大量硫化氫氣體，並自回收桶內飛散於作業區，再加上該廢液回收作業區通風不良，致作業之司機吸入大量硫化氫中毒死亡，其助理亦中毒受傷，另印刷電路板公司參與搶救人員亦因吸入高濃度硫化氫，共造成2人死亡4人送醫治療。
六、本次災害原因分析如下：

（一）直接原因：吸入高濃度硫化氫。
（二）間接原因（不安全狀況）：誤混合硫化鈉與酸性廢液致產生高濃度之硫化氫，且作業過程未佩戴適帶呼吸防護具。
（三）基本原因：1.勞工危害認知與辨識能力不足。

2.未正確實施勞工教育訓練。
3.事業單位交付承攬時，未具體告知工作環境、危害因素及防範措施。
4.未落實自動檢查管理。
七、災害防止對策：

1.原事業單位應於事前告知承攬人有關工作環境、危害因素暨勞工安全衛生法及有關安全衛生規定應採取之措施。
2.對排水系統、坑或槽桶等，有因含有鹽酸、硝酸或硫酸等之酸性廢液與含有氰化物、硫化物或多硫化物等之廢液接觸或混合，致生成氰化氫或硫化氫之虞時，不得使此等廢液接觸或混合。
3.應對勞工施以從事工作及預防災變所必要之安全衛生教育訓練。

4.應依工作場所之危害性，設置必要之職業災害搶救器材。

5.對於化學廢液儲放或回收作業應落實「依類別使用專用桶槽管理機制」。
八、災害示意圖：災害現場
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